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POSTUP PRI CISTENi VYKVETOV NA DLAZBACH
A DLAZDENYCH PLOCHACH

Aby sme predisli nedorozumeniam a zamedzili zbytoénym reklamaciam, prosim precitajte si

nasledovné informacie.

Vapenny vykvet na dlazobnych tvarovkach uskladnenych na palete:

Ide o tzv. ,sekundarny vyskyt vykvetu“ ( sekundarny — po vyrobe, vplyvom pocasia, spésobom
balenia a skladovania,..), kedy sa do palety vplyvom pocasia, najma dazdov dostala vonkajSia
vlhkost' ( dazdova voda, para, rosa ), nasledne doSlo v palete k rychlemu ochladeniu a potom

k otepleniu a vysusaniu.

Voda, ktora sa dostane do palety na povrch dlazby, vsiakne do povrchu dlazobnej tvarovky. Jej
naslednym vyparovanim a difuziou pérmi beténu vyvzlinaju aj volné &asti vapna ( neoddelitefna
zlozka cementu! ), voda sa vypari a na povrchu zostava biely vapenny zakal. Na predchadzajucich
fotografiach je jednoznacne vidiet vykvet atzv. ,mriezkovanie® — vznika v désledku toho, Ze
jednotlivé vrstvy vyrobkov su mechanicky chranené voci poskriabaniu a oderu sietovinou, ktora na
jednej strane chrani povrch vyrobku pred poskriabanim, prevzdusnuje jednotlivé vrstvy na palete,
ale na druhej strane v niektorych Castiach viac Ci menej zadrziava vzlinajucu vlhkost a po

odpareni vody vznika biely vapenny zakal.

Pozn.: na oddelenie jednotlivych vrstiev v palete sa pouzivaju aj plastové listy, granulaty, papier

ale aj penové pasy (viac ¢i menej maju tiez ochranny a prevzdusfiovaci ucinok).



POUZITE NARADIE:

- Pouzité naradie a ¢&istiaca chémia

REBANIT ZSE (S )

POSTUP CISTENIA:

1.) Vodou navlhcit miesto zasiahnuté vykvetom ( hadica, postrekovac, voda )

111

, tzn., Ze Rebanit poziera volné Castice vapna a odburava sa!

3.) Zasiahnuté miesto za¢ne ,penit

Pre lepsi ucinok pouzivajte Cistiaci kartac ( tvrdé plastové vliakno — nikdy nie ocelové ')



4.) Po ,vySurovani“ karta€om oplachnite tlakovou vodou — hadicou, pripadne vysokotlakovou
vapkou !

5.) Tento proces niekedy treba zopakovat’ 2 — 3 krat !

Sekundarny vykvet na uz polozenej ploche:




Pricina a vznik vykvetov

Vyskyt vykvetov na dlazbach, ale aj na murovacich tvarovkach je vzdy uzko spojeny s vihkostou.
Rozpustené vapno difunduje na povrchu, voda sa vyparuje a zostava tazko rozpustny biely
vapenny zakal.

Pretoze zlozZenie betdnu a s tym spojeny podiel vapna podliehaju istym vykyvom a tiez sa menia
vplyvom poveternostnych podmienok ( dazd, sneh, prievan, chlad, teplo ), dochadza k fenoménu
vykvitania viac Ci menej viditelne. Chemicky proces, ktorému podlieha vapno vplyvom
poveternostnych podmienok nie je eSte vystupom na povrch betonu ukonCeny. Vdaka dazdu
a inym poveternostnym vplyvom sa vapno pomaly odburava, pripadne odplavuje. Vykvety zmiznu
teda po nejakom Case samé od seba. PretoZe sa na povrchu beténu odplavuje len diel vapna,
ktory nie je viazany sinymi surovinami z beténu, efekt vykvetov sa po ich zmiznuti znovu
neobjavuje.

Vymena kameniva alebo iné opatrenia proti vykvetom nie su teda na mieste.

Zjednodusene povedané, trva to tak dlho, pokial sa vSetok neviazany hydroxid vapenaty

nevyplavi z beténového vyrobku von.

O tom, ze vyskyt vykvetov nema vplyv na kvalitu a uzitkové vlastnosti beténovych vyrobkov svedci

aj fakt, Ze vyskytom vykvetov sa nezaobera Ziadna norma a zZiadny predpis pre betdénové vyrobky.

Eurépske normy pre betonové vyrobky iba konstatuju, ze vyskyt vykvetov je mozny, ale nema
vplyv na kvalitu vyrobkov ( STN EN 1338 / 2004, odst.5.4 Vizualne hfadiska ), kde sa uvadza:

,» Vyskyt vykvetov neobmedzuje pouzitie dlazbovych tvaroviek a nepovazuje sa za
vyznamny.“

P&sobenim poveternostnych vplyvov a beznym mechanickym pouzivanim pride k vyrovnaniu
farebnych rozdielov a zmiznutiu vykvetov.

Odporucanie vyrobcu:

DODATOCNA IMPREGNACIA

- V pripade zvySenych narokov na jednoduchS$iu udrzbu, Cistenie a ochranu povrchu beténovych
dlazieb, odporu¢ame povrch ihned po pokladke oSetrit povrchovym naterom — impregnéaciou a

to najma u farebnych, resp. colormixovych odtiefiov povrchu. Ur¢ita ¢ast’ nasich vyrobkov je uz z
vyroby oSetrena impregnacnym nastrekom a nie je nutné povrch dlazby dodato¢ne impregnovat.
Tato impregnacia je iba povrchovou zalezitostou, ktora podlieha oteru a poveternostnym vplyvom
v priebehu uzivania dlazdenej plochy. Po ur€itej dobe ucinok impregnacie slabne a je treba

ju obnovit ( spravidla 2-3roky ).



- Impregnéciu odportiéame pouzivat aj na nase plotové prvky. Zivotnost takto naimpregnovaného
plotového systému, ktory nie je mechanicky namahany ako pochdédzna plocha, je v tomto pripade
dihSia (3-5rokov).

- Naimpregnovany povrch odpudzuje vodu, resp. znizuje schopnost vnikat do konsStrukcie,
uzatvara transportné kapilary v materiali, ale zaroven prepusta molekuly vodnych par ( vihkosti ) z
konStrukcie von. tzn., Ze je tu predpoklad k zniZzenej schopnosti vyplavovania hydroxidu

vapenatého kapilarami na povrch a opatovnej tvorbe vykvetov.
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